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 Место прохождения практики___________________________________________________________________

Количество  часов / недель    144/4______________________________________________________________

                                          
Виды и объем работ, выполненные за период практики:
	№
п/п
	Наименование виды работы
	Количество
часов

	ВР1
	Инструктивно методическое собрание.
	6

	ВР2
	Прохождение вводного инструктажа, Ознакомление со структурой  и организацией предприятия,  ознакомление с рабочим местом.
	6

	ВР3
	Изучение чертежей, технологических процессов изготовления деталей   и нормативной документации. 
	6

	ВР4
	Разработка и внедрение технологических  процессов обработки деталей, в том числе на базе прикладных программ. 
	66

	ВР5
	Разработка и внедрение  УП на станки с ЧПУ различных групп, в том числе на базе прикладных программ
	30

	ВР6
	Сбор технологических документов для выполнения выпускной квалификационной работы.
	12

	ВР7
	Систематизация и обобщение материалов в соответствии с программой практики. 
	12

	ВР8
	Защита отчета
	6



Общие компетенции,  освоенные за период практики
	Коды проверяемых
компетенций
	Наименование компетенций

	Оценка
сформированности
(да/нет)

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	

	ОК6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. потребителями
	

	ОК7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	




Профессиональные    компетенции, освоенные за период практики

	Коды проверяемых компетенций
	Наименование компетенций

	Оценка
сформированности
         (да/нет)

	ПК 1. 3
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	

	ПК 1. 5
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
	

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
	

	ПК 2.2 
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 
	

	ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения
	

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	




Вывод:      В результате освоения программы производственной практики по профилю специальности  
                   обучающийся сформировал, закрепил, развил практические навыки и компетенции в процессе  
                  выполнения определенных видов работ связанных с будущей профессиональной деятельностью.
       

             _________________________________________________________________________________


    

          Общая  оценка :          ___________________________



           Дата:


       
        Подпись руководителя практики:        ______________________/______________________-

                             МП
